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A monofilament is prepd. by extruding and drawing a compsn. contg. (a) 100 pts. wt. 
of a polyester in which the glycol component comprises at least 50 mols % of cis- 
and/or trans- 1, 4 -cyclohexane dimethanol and the acid component comprises at least 
50% of tere-, and ortho- or iso-phthalic acid and/or 1, 4 -cyclohexane dicarboxylic 
acid, and with m.pt. at least 265 deg. C, (b) 1-6 pts. of polyester stabiliser 
based on a carbodiimide or ketenimide, and (c) 12-100 pts. of a (co)polymer of 
ethylene terephthalate, in which up to 40 mols % of the terephthalic acid is 
replaced by other aliphatic or aromatic dicarboxylic acids, esp. isophthalic acid 
or hexahydrophthalic acid, and with m.pt. about 255 deg.C. 

USE/ADVANTAGE - The monofilament is esp. for technical fabrics, esp. paper machine 
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screens, filter fabric and conveyor belts (claimed) . The monofilament has better 
resistance to hydrolysis and better strength and elongation, giving, improved loop 
strength, breaking strength and abrasion resistance. 
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) Monofil mit erhdhter Hydrolysebestandigkeit auf Basis Polyester fur die Verwendung in technischen 
Geweben und Verfahren zu dessen Herstellung 

) Die Erfindung botrifft ein Monofil mit erhohter Hydrolyse- 
bestSndlgkeit fur die Verwendung in technischen Geweben, 
wie Papiermaschinensieben, Filtergeweben. Transportban- 
dem und dargleichen. hergesteUt durch Extmsion nut nach- 
fbigender Verstreckung elner Polymennischung auf Basis 
elnes Po)y<(1 ,4-cyctohexan-dimethyien-tarephthalates), ei- 
nes Stabilisatore fur den Polyester und eines Homo* Oder 
Copolymers von Ethytenterephthalat 
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Beschreibung tc Hydrolysebestandigkeit aufweisen und deren Le- 
bensdauer durch verbessertes Festigkdts- und Deh- 

Die Erfindung betrifh ein Monoffl rait erhOhter Hy- nungsverhalten der Fasern, die zur ErhShung der Kno- 

drolysebestanalgkeit fflrdie Verwendung in technischen tenfestigkeit und Kjnickfestigkeit und Abriebfestigkett 

Geweben, wie Papiermaschinensieben, FDtergeweben, 5 fQhren, sicb auszeichnen. 

Transportbandern und dergleichen, hergestellt durch Die Erfindung schlagt daher ein in bezug auf Hydrory- 

Extrusion mit nachfolgender Verstreckung einer Poly- sebestandigkeit und mecfaanische Festigkeiten verbes- 

mermischung auf Basis eines Polyesters, eines Stabilisa- sertes Monofil vor. das slch durch eine Zusaramenset- 

tors fQr den Polyester und eines thennoplastischen zung gem&B dem kennzeichnenden Merkmal des An- 

Kunststoffes. 10 spruches 1 auszeichnet Die Polyester der Komponente 

Technische Gewebe aus Monofilen, die beispielswei- A werden abgekflrzt Qblichenveise mit PCX bezeichnet, 

se bei der PapierbersteUung als Papierrnaschinensiebe die Polyester der Komponente C fiblicherweise mit 

oder als Filtergewebe in der chemischen Industrie oder PET. 

als Transportbander eingesetzt werden, sind hohen Be- ErfindungsgemfiB wird eine Poiyestermischung vor- 
anspruchungen in bezug auf Abrieb, Hydrolyse, chemi- 15 geschlagea deren Komponente A auf Basis von Homo- 
schen Angriffen ausgesetzt, die Dire Lebensdauer und und Copolymeren von 1,4-cydohexandimethylen mit 
Stabilitat in erheblichem MaBe beeintrfichtigen. FQr die Saurekomponenten ausgewahlter Dicarbonsauren zu 
Produktivitfit einer Papiermaschinenanlage ist es je- mindestens 50% inderMischungvorhanden ist und eine 
doch wesentlich, die Papierrnaschinensiebe nicht zu hone thermische Stabilitat mit hoher Hydrolysebestan- 
haufig wechseln zu mGssen und auch die Reinigungszei- 20 digkeit vermittelt und deren zweite Komponente ein 
ten einzuschranken. Polyethylenterephthalat oder Polyethylenterephthalat- 
Es sind daher bereits eine Reihe von Monofilen fur copolymer umfaBt, das Qberraschenderweise, ohne die 
technische Gewebe fur den vorgenannten Einsatz be- Hydrolysebestandigkeit der Gesamtmischung in Frage 
kannt geworden, die die Lebensdauer der Gewebe bei zu stellen, eine Verbesserung der mechanischen Fes tig- 
den in der Praxis auftretenden Beanspruchungen erhd- 25 keiten des Monofils und damit herstellbarer Gewebe 
hen sollen. Insbesondere ist die Erhdhung der Hydroly- bewirkt Unter Gewebe werden hier auch Gewirke, Ge- 
sebestandigkeit und der Abriebbestandigkeit derartiger lege, Fuze verstanden, die aus Monofilen herstellbar 
Gewebe und der hierfur eingesetzten Filamente er- sind. 

wflnschL Polyester der Komponente A k6nnen beispielsweise 

In der EP 0287297 wird ein Gewebe zur Verwendung 30 nach dem in der DE-AS 12 22 205 beschriebenen Ver- 

In einer Papiermaschine beschrieben, das Fasern aus fahren hergestellt werden. 

Polyamid-12 aufweist, ebenso wird in der WO 91/08340 Die Hydrolysebestandigkeit der als Komponente A 

ein Gewebe fur Papierrnaschinensiebe aus Fasern auf eingesetzten Polyester kann durch Einbau sperriger 

Basis von Polyamid-1 2,12 mit einer Intrinsic- Viskositat Einheiten verbessert werden, insbesondere durch Ersatz 

von nicht weniger als 0,65 bl/g vorgeschlagen. 35 der Glykolkomponente bis zu 50 Molprozent durch ver- 

Des weiteren werden seit langem Gewebe aus Poly- zweigte aliphatische Glykole, wie beispielsweise durch 

esterfasern auf Basis Polyethylenterephthalat als Pa- dieimAnspruch 5 auf gefflhrten Glykole. 

piermaschinensiebe eingesetzt, wozu beispielsweise auf Der Schmelzpunkt des Polyesters gemafl Komponen- 

DE-OS 18 14481, EP0158710A1 verwiesen wird Erne te Awirdumsoh5herjeh6herder AnteilderTranskon- 

weitere Verbesserung der Polyestergewebe durch Ein- 40 figuration von l,4-<^ctohexandimethanol im Polyester 

satz von Monofilen mit niedrigem Carboxyl-Gnippen- ist 

gehalt ist aus der WO 83/01253 bekannt, bei dem ein Durch Zusatz eines Polyesterstabilisators auf Basis 

Polymerblend aus Polyethylenterephthalat und einem ernes Carbodiimides oder Ketenimines wird die Hydro- 

thermoplastischen Material auf Basis von Polyurethan rysebestandigkeit des Monofils verbessert Es kdnnen 

und Polyetheresterblock-Coporymer in Verbindung mit 45 auch andere Polyesterstabilisatoren auf Basis von Glyci- 

einem Polyesterstabilisator auf Basis eines Polycarbo- dylether, Aadridinen und Isocyanaten eingesetzt werden, 

dtimides vorgeschlagen wird. jedoch haben sich die Polymere und Coporymere von 

Verbesserte chemische Resxstenz wird mit Papienna- Benzol-2,4-diisocyanat- 1 3f5- tris(l -methylethyl) gut be- 

schinensieben aus Fasern aus Polyetheretherketonen wahrt Sie sind unter dem Handelsnamen "Stabaxol P° 

oder Polyphenylensulfid erreicht, die jedoch sehr teuer 50 oder "Stabaxol P-100* von der Rhein-Chemie Rheinau 

sind und sich schwierig verarbeiten Lassen, siehe GmbH, BRD, erhaltlich. 

EP 0473 430 und EP 0221 691 Bl. Vorteilhafte Ausgestaltungen des erfindungsgema- 

In der WO 90/12918 wird nun in Weiterbildung des Ben Monofils sind den kennzeichnenden Merkmalen der 

Standes der Technik ein Gewebe fur die Verwendung Ansprflche 2 bis 1 1 entnehmbar. 

als Papiermaschinensieb vorgeschlagen, das aus Fasern 55 Die erflndungsgemaBen Monofile zeichnen sich 

aus Poly(l,4-cyclohexandi(^bmyldierephthalat) be- durch eine gegeniiber den bekannten Monofilen sowohl 

steht, die einen Schmelzpunkt grOBer als 260°Q vor- aus Polyethylenterephthalaten oder aus Poly<{l l 4-cyclo- 

zugsweise Qber 280°C aufweisen. Die aus derartxgen hexan-dimethylenterephthalat) gemafi WO 90/12918 

Fasern hergesteUten Gewebe weisen zwar eine hohe durch eine verbesserte Hydrolysebestandigkeit und 

Temperaturfestigkeit auf, jedoch ist die Lebensdauer 60 durch verbesserte Abrieb-, Knick- und Knotenfestigkeit 

der aus derartigen Fasern hergesteUten Gewebe durch der Monofile und hieraus hergestellter Gewebe aus. 

Abrieb begrenzt Insbesondere l&Bt die Knotenf estig- Dies ist um so Qberraschender, als durch den Zusatz von 

keit und Knickfestigkeit des Gewebes zu wQnschen Poryestern mit niedrigem Schmelzpunkt gemaB Kom- 

Qbrig. ponente C zu dem Polyester der Komponente A mit 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, MonofHe ss hohem Schmelzpunkt die Hydrolysebestandigkeit des 

fQr die Herstellung von technischen Geweben hoher Monofils nicht beemtrftchtigt wild 

Beanspruchung zu schaffen, die gegenuber bekannten Eine erfindungsgemaBe weitere Ausgestaltung er- 

Geweben auf Basis von Poly esterfasern eine verbesser- fahrt das MonofU durch den Zusatz geringer Mengen 
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eines fluorhaltigen Polyraeren, das dem Monofil und Lebensdauer in bezug auf mechanische Beanspru- 

schmutzabweisende Eigenschaften verieiht und gleicb- chungen aufweisen. 

zeitig die Hydro lyse bestandigkeit des Monofils verbes- Je nach dem Verwendungszweck werden die extra- 

sen. Auch die Festigkeit des Monofils wind durch den dierten Mono file nacfafolgend verstreckt und einer 
Zusatz geeigneter Fluorpolymere verbessert Es ist s Thermobehandlung zur Thennofixierung unterworfen, 

Qberraschend da£ diese Fluorpolymere, die von Hause durch die ihnen tin frei wfihlbarer Wanneschrumpf im 

aus hydrophob sind, in kleinen Mengen zugegeben, sich Bereich von 1 bis 20% v gemessen in HeiBluft bei 200°C 

gleichmlBig verteilen lassen und eine homogene Mi- wahrend 30 Minuten. inkorporiert wird Beispielsweise 

schung bilden, die zu den MonofUen extnidiert werden werden fur die Herstellung von dichtgewebten Gewe- 
kann. Jedoch ergibt sich Qberraschend, dafi die Fluorpo- to ben Monofile fit nur einem geringen freien Rest War- 

lymere an die Oberflache des Monofils migrieren oder meschrumpf eingesetzt und gewunscht, wahrend bei* 

ausbluten und dadurch das Monofil mit einer hydropho- spielsweise fur spiralfdrmig gewebte Filtersiebe ein ho- 

ben Oberflachenschicht umgeben, die dem Monofil au- her Wanneschrumpf der Monofile erwQnscht ist, urn 

Berordentlich erwunschte schmutzabweisende Eigen- diese Filtersiebe nach der Herstellung durch Schrump- 

schaften vermittelt Mit derartigen MonofUen herge- 15 fung zu verdichten. Je HOher die Temperatur und Ver- 

stellte Gewebe, beispielsweise als Papiermaschinensie- weilzeit des Monofils bei der Thermobehandlung ist, 

be, nehmen den Scfamutz nicht so leicht an und haben desto geringer ist der verbleibende freie Warme- 

damit eine ISngere Betriebszeit, ehe sie gereinigt wer- schrumpf. ErfindungsgemaB kdnnen nach den Verfah- 

den mussen. Des weiteren wird durch den Zusatz von rensanspruchen MonofDe mit unterschiedlichem freiem 

Fluorpolymeren die Geschmeidigkeit der Monofile er* 20 Wanneschrumpf bergestellt werden. Ein geeignetes 

hdht, was zu einer verbesserten Knickf estigkeit der Mo- Verf ahren zum Verstrecken und Fixieren von Monofi- 

nofile und hieraus gefertigter Gewebe fuhjx len, das fur die extrudierten Monofile anwendbar ist, 

Bevorzugt werden als Fluorpolymere Ethylentetra- wird zum Beispiel in der DE 41 05 689 Cl beschrieben. 

fluorethylen-Coporymer oder Ethylen-Chlortrifluoret- Bei der Verarbeitung der Polymermischung in einem 

hyien -Copolymer eingesetzt, die bei Tempera turen urn 25 Einschneckenextruder ist wegen der hohen thermischen 

300° C noch gut durch Extrusion verarbeitbar sind Beanspruchung und Reibung der Polymermasse in dem 

Um die Polymermischung bei der Extrusion zu den Einschneckenextruder der Zusatz eines die thermische 

MonofUen zu schonen, insbesondere thermische und und thermooxidative Bestandigkeit des polyestererhd- 

thermooxidative Abbaureaktionen auszuschlieBen, henden Andoxidans in geringen Mengen erwOnscht 

auch den hydrolytischen Abbau einzuschranken, kann 30 Dieses Antioxidans wird bevorzugt in Gestalt eines Bat- 

der Polymermischung fur die Extrusion ein Antioxidans ches mit anteiligen Polyestermengen vorgemischt und 

in geringen Mengen zugegeben werden, gegebcnenfalls dann als Batch der Qbrigen Polymermischung zugege- 

istes auch mdgfich, das Andoxidans bereits bei der Poly- ben, um eine homogene Mischung und gleichmaBige 

kondensation der Polyester zuzugeben. Verteilung des Antioxidans zu erhalten. 

Insbesondere ist es mdglich, durch den Zusatz von 35 Nach dem erfindungsgemaJten Verfahren werden 

Antioxidantien die thermooxidative Bestandigkeit der verstreckte Monofile mit Enddurchmessern von 0,15 bis 

Polyester wahrend des Extrusionsvorganges zu erhohen 2,0 mm hergestellt, die sich zu Geweben, Gewirken, Ge- 

und beispielsweise durch Zusatz von geeigneten And- legen oder dergleichen verarbeiten lassen, die als Pa- 

oxidantien bei der Polykondensation der Polyester die piermaschinensiebe, Transportbander. Filter einsetzbar 

Carboxylgehalte zu verringern, wodurch die hydrolyti- 40 sind 

sche Stabilitat der Poryesterfasem erhdht wird Geeig- Die Erhndung wird nachf olgend an einem AusfQh- 
nete Antioxidantien, die bei der Polykondensation der rungsbeispiel erlautert 
Polyester zugegeben werden kdnnen, sind beispielswei- 
se Triphenylphosphat, Trimethylphosphat oder hoch- Beispiel 
molekulare Antioxidantien auf Basis yon Hydroxyphe- 45 

nylpropionat oder Hydroxy benzyl-Verbindungeo, wie Aus 100 kg eines Polyesters der Komponente A, der 

zum Beispiel J erhaltlich ist unter dem Handelsnamen "Kodar 

PenUeiythrityl-tetrakis-3^3^-^tea THERMX Copohyester 13319 - der Eastman Chemical 

phenyl)-propionat Zur Stabifisierung der Schmetze bei International AG, Schweiz, und 5 kg des Polyesters mit 
der Extrusion werden beispielsweise Antioxidantien auf 50 dem Handelsnamen "Kodar THERMX Copohyester 

Basis von Hydroxyphenylpropionat oder Triphenyl- 13319 L0001 D , enthaltend ein Antioxidans, 18 kg eines 

phosphit verwendet, 1,6-Hexamethylen-bis- Ethylenterephthaktisophtlialat-Copotymers, erhaltlich 

3^3-tert-buryl^hydroxyphenyl>-propk>nat, Triethy- unter der Handelsbezeichnung "Arnite D04300 der 

tenglykol*bis-3-(3-tert-butyl-4-hydroxy-5-methylphe* DSM, Niederlande, und 2 kg "Stabaxol P 100° der 
nyljhpropionat, 59 Rhein-Chemie Rheinau GmbH, wird eine Pdlymenni- 

Pentoerythrityl-ten-akis-3^3>di-tert-buty^ schung hergestellt, wobei zuerst das "Stabaxol* in das 

phenyl)-propionat Polyeuiylenterephthalat-Copolymer eingearbeitet wird 

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum Her- und anschlieBend mit den flbrigen Mischungsbestand- 

stellen von MonofUen mit erhdhter Hydrolysebestan- teilen eine homogene Mischung bergestellt wird Diese 
digkeit auf Basis von Polyestern, bei dem gemifi den 60 homogene Polymermischung mit alien vorgenannten 

kennzeichnenden Merkmalen des Anspruches 12 ver- Bestandteilen wird dann einem Einschneckenextruder 

fahren wird Mit dem enindungsgemaBen Verfahren zugefQhn und in diesem bei einer Temperatur von 290 

werden erhdht bydrolysebestandige Monofilamente mit bis 330°C aufgeschmolzen und durch eine DOse mit L6- 

Festigkeitseigenschaften erhalten, die sich zu hoch stra- chern zu MonofUen extrudiert Das extrudierte Monofil 
pazierfahigen Geweben fur den Einsatz als Papierma- 65 wird da nach erst durch siedendes Wasser gefuhrt und 

schinensiebe oder Fdtergewebe oder Transportbander danach durch eine Heifiluftzone mit 280° C gefuhrt und 

verarbeiten lassen, wobei sie gegenuber bekannten Po- dabei um das 4fache verstreckt Hierbei wird ein Mono- 

ryestergeweben eine erhdhte Hydrorysebestandigkeh ffl mit einem Enddiirchmesser von 0^ mm erhaltea 
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AnschlieBend werden einige Monofile bei einer Tem- 
peratur von 250°C wahrend 5 Sekunden thermofixiert, 
dh. bei Durchlaufen eines Hciflluftofens von 250° C 
Dlese Monofile haben, gemessen bei 200°C wahrend 
30 Minuten, einen Warmeschrumpf von 2,5%, wahrend 5 
die nicht thermofixierten Monofile bei 200*0 wahrend 
30 Minuten einen Warmeschrumpf von 19% aufweisen. 
Die thermofixierten und die nicht thermofixierten Mo- 
nofile werden dann der Hydrolyseprfifung unterzogen. 

Die Ergebnisse dcr HydrolyseprQfung sind in den bei- 10 
gefflgten Figuren 1 und 2 dargestellt Die Hydrolysepru- 
fung findet in einem mit Wasserdampf gefOUten Auto- 
klaven von 120*C bei 1,5 bar statt, wobei die Monofile 
Ober einen langeren Zeitraum hin gelagert und in be- 
stimmten ZeitabstSnden enmommen und ihre Deb- 15 
nungsabnahme bzw. Festigkeitsabnahme ge m es s en 
wird Hierbei handeh es sich bei dem Monofil V05 urn 
das thermofixierte und bei V07 urn das nicht therraofi- 
xierte Monofil gemfiB BeispieL Als Vergleich dazu ist 
einMonofilaiisTrevira900C(HandeteiaiicederFuTna 20 
Hoechst) mit einem Durcfamesser von 035 mm geprOft 
In der Figur 1 ist die gemessene Dehnungsabnahme bei 
der HydrolyseprQfung und in der Figur 2 die gemessene 
Festigkeitsabnahme bei der Hydrorysepriifung, umge- 
rechnet auf cN/tex dargestellt, gemessen in Zeitabstln- 2s 
den flber einen Zeitraum von 800 h (33 Tagen). 

Die erfindungsgem&Ben Monofile V06 und V07 haben 
zwar eine geringere Anfangsdehnung als das Ver- 
gteichsmonofii Trevira, jedoch sind sie um die 3fache 
Zeit langer stabD und fallen erst nach einer Prufzeit von 30 
Qber 600 Stunden im Vergleich zu 200 Stunden des Tre- 
virafadens auf einen unbrauchbaren Wert ab. Hierbei 
schneidet das nicht thermofixierte Monofil V07 etwas 
besser ab als das thermofixierte Monofil VOfc 

Auch die Festigkeitsabnahme gemflB Figur 2 zeigt die 35 
Oberlegenheit der erfindungsgem&Ben Monofile V06 
und V07 gegenQber einem herkommlichen Polyester- 
Monofil aus Trevira 900 C Auch hier zeigt sich, daB die 
Hydrolysebestfindigkeit sich auf den 3fachen Zeitraum 
veriangert und damit die Lebensdauer des Monofils er- 40 
hoht, was mit herkommlichen und bisher bekannten 
Monofilen auf Bads von Polyestern nicht erreichbar 
war. Auch hier zeigt das nicht thermofixierte MonofQ 
V07 ein etwas besseres Verhalten ab das thermofixierte 
Monofil V0& 45 

Der als Komponente A in dem vorangehenden Bei- 
spiel eingesetzte Copolyester Kodar THERMX 13319 
weist eine inhfirente VTskosit&t von 0,96 auf bei einer 
Dichte 1,195 g/cm 3 bei 23°C und einen kristaUinen 
Schmelzpunkt von 285° C auf. 50 

Die Monofile gem&B Betspiel haben einen Schmelz- 
punkt von 2587° Q gemessen nach der DSC-Methode in 
Schritten von 10°C/nun. von 50*0 bis 280°C; siehe bei- 
gefQgte Aufschroelzkurve der Monofile V06 und V07 
geralBFigur3. 55 

Die erfindungsgemlB hergestellten Monofile gemaB 
Beispiel 1 zeigen sich auch den aus der WO 90/12918 
hergestellten Monofilen aus PoJy-(l,4-cyclohexandime- 
thylenterephthalat) in bezug auf die Hydrolysebestan- 
digkeit, nSmlich Dehnungsabnahme und Festigkeitsab- 60 
nahme, durch ihre gegenQber diesen wesentlich erhdhte 
Lebensdauer Oberlegen. 

Patentanspruche 

65 

1. Monofil mit erh6hter Hydrolysebestflndigkeit 
fuhr die Verwendung in technischen Geweben, ins- 
besondere Papiennaschinensieben, Filtergeweben 
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und Transportbandern, hergestellt durch Extrusion 
rait nachfolgender Verstreckung einer Polymermi- 
schung auf Basis eines Polyesters, eines StabQisa- 
tors fQr den Polyester und eines thermoplastischen 
Kunststoffes, gekennzeichnet durch eine Zusam- 
mensetzung, enthal tend 

a) als Komponente A 100 Gew.-Teile eines Po- 
lyesters, dessen Giykolkomponente minde- 
stens zu 50 Molprozent aus cis- und/oder 
trans-l,4-Cyclohexandimethanol und dessen 
Slurekomponente zu roindestens 50 Molpro- 
zent aus Tere-, Ortho- oder Isophthalsflure 
oder 1,4-Cydohexandicarbonsaure oder deren 
Mischung besteht und der einen Schmelzpunkt 
von mindestens 265°C aufweist, 

b) als Komponente B 1—6 Gew.-Teile eines 
Polyesterstabilisators auf Basis eines Carbodii- 
mides oder Ketenimines, 

c) als Komponente C 12—100 Gew.-Teile ei- 
nes Homo- oder Copolymers von Ethylenter- 
ephthalat, bei dem bis zu 40 Molprozent der 
Terephthalsaure durch andere aliphatische 
oder aromatische Dicarbonsauren, insbeson- 
dere Isophthalsaure, Hexahydro terephthals- 
aure ersetzt sind mit einem Schmelzpunkt im 
Bereich von 255° C 

Z Monofil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net daB auf 100 Gew.-Teile der Komponente A bis 
zu hdchstens 6 Gew.-Teile eines extrudierbaren flu- 
orhalttgen Pohymeren ab Komponente B mit einer 
KristalUtschmelzteinperatur von mindestens 260° C 
enthaltensind 

3. Monofil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net daB als fluorhaltiges Polymer Ethylentetrafluo- 
rethylen-Copolymer oder Ethylen-Chlortrifluoret- 
hylen-Coporymer enthalten ist 

4. Monofil nach einem der Anspruch e 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet daB als Komponente A ein 
Homo- oder Copolymer von Poly-(l t 4-cyclohexan- 
dimethyienterephthalat) mit einem Schmelzpunkt 
von mindestens 280° C eingesetzt ist, bei dem bis zu 
50 Molprozent der Giykolkomponente durch einen 
verzweigten aliphatischen Glykol ersetzt ist 

5. Monofil nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB als verzweigtes Glykol 2,2-DimetbyI- 
13-propandiol, Trimethylolpropan, Trimethylolet- 
ban. Pentaerythrit oder Glycerin eingesetzt ist 

6. Monofil nach einem der AnsprQche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB geringe Mengen eines 
die thermische und thermooxidative Bestandigkeit 
des Polyesters erhohenden Antioxidans als Kom- 
ponente E enthalten sind. 

7. Monofil nach einem der AnsprQche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Stabilisator ein Co- 
polymer von Benzol-2,4-Diisocyanat- 
13i5-tiis(l-methyjethyl) mit Benzol-2£-Diisopro- 
pyl-diisocyanat eingesetzt ist 
& Monofil nach einem der Anspruche 1 bis 7, ge- 
kennzeichnet durch 

100 Gew.-Teile eines Copolyesters von Poly- 
(1,4-cyclohexan-dimethyIenterephthalat) mit einem 
Schmelzpunkt von 285° C, 
1—2 Gew.-Teile Stabilisator aus Copolymer von 
Benzol-2,4-Diisocyaimt-l^d^l-methylethy9 
mit Benzol-2^Diisopropyl-diisocyanat v 
12—25 Gew.-Teile Ethylenterephthakt-isophtha- 
lat-Co polymer mit einem Schmelzpunkt von 255° Q 
wobei das Monofil einen Schmelzpunkt kleiner 
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260* C und grdBer 255°C aufweist 

9. Mosofil nach Anspruch 8» gekennzetcbnet durch 

einen Gehalt von bis zu 1 Gew.-%, vorzugsweise 

unter 0,5 Gew.-%, eines Antioxidant. 

ia Monoffl nach Anspruch 8 Oder 9, gekennzeich- 5 

net durch einen Gehalt von 2-4 Gew.-% Ethylente- 

trafluorethylen-Copolymer oder Ethylen-Chlortri- 

fluorethylen-Copolymer. 

11. MonofU nach einem der Anspruche 5 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dafl tin Polyester der 10 
Komponente A und/oder C eingesetzt tst, dera bei 
der Porykondensation geringe Mengen von weni- 
ger aJs OA bevorzugt wenlger ak 03 Gew.-% eines 
toxikologisch unbedenklichen den Carboxyl-Grup- 
pengehalt des Polyesters herabsetzenden Antioxid- 15 
ans zugegeben wurde. 

1Z Verfahren zum Herstellen von MonofDen mit 
erhdhter Hydrolysebestandigkeit for die Herstet- 
lung von technischen Geweben, insbesondere fur 
Papiermaschinensiebe, Filtergewebe, Transport- 20 
bander durch Extrusion mit nachfolgender Ver- 
streckung einer Polymermischung auf Basis eines 
Polyesters, eines Stabilisators fur den Polyester und 
eines therraoplastischen Kunststoffes, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB 1 —6 Gew.-Teile eines Stabilisa- 2$ 
tors auf Basis eines Carbodiimides oder Ketetiimi- 
nes und 12—100 Gew.-Teile eines Homo- oder Co- 
polymers eines Ethylenterephthalates mit einer ali- 
phatischen oder aroma tischen Dicarbonsfiure zu ei- 
nem Batch compoundiert und dieses Batch mit 30 
100 Gew.-Teilen eines Polyesters, dessen Grykol- 
komponente mindestens zu 50 Molprozent aus as- 
und/oder trans- 1,4-Cydohexandimethanol und des- 
sen Saurekomponente zu mindestens 50 Molpro- 
zenten aus Tere-, Ortho- oder Isophthalsaure oder 3s 
1,4-CycIohexandicarbonsaure oder der Mischung 
besteht, und das einen Schmelzpunkt von minde- 
stens 265°C aufweist, sowie gegebenenfalls bis zu 
hdchstens 6 Gew.-Teilen eines extrudierbaren flu- 
orhaltigen Potymeren mit einem Kristallhschmelz- 40 
punkt von mindestens 260° C vermischt wird, diese 
Mischung in einen Schneckenextruder gegeben 
und bei einer Temperatur von 290 bis 330° C aufge- 
schmolzen und zu MonofDen extrudiert wird, tile 
Monofile durch AbkQhhing bis herunter auf 80 bis 45 
120°C verfestigt werden, und nachfolgend um das 
2- bis zu 71 ache in Luft und/oder Wasser bei erhOh- 
ten Temperaturea jedoch unterhalb des Schmelz- 
punktes der Monofile, verstreckt und gegebenen- 
falls rianach thermisch fbtiert werdea 50 
13L Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die extrudierten Monofile erst durch 
siedendes Wasser einer Temperatur von 95 bis 
100°C gezogen und anschlieBend durch Heifiluft 
einer Temperatur von 240 bis 310° C hindurchgezo- 55 
gen und dabei verstreckt werden, anschlieBend eine 
Temperstrecke mit einer Temperatur zwischen 
15°C und 270°C durchlaufen und dabei thermisch 
fbtiert werden, wobei verstreckte Monofile mit 
Durchmessern von 0,15 mm bis 2J> mm und einem 60 
freien Wteneschnunpf von 1 bis 20%, gemessen in 
HeiBluft bei 200° C wahrend 30 mia, erhalten wer- 
dea 

14. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei Extrusion der Mischung mittels 65 
ernes Qnschneckenextruders ein die thennische 
und thermooxidative Bestandigkeit der Polyester 
erhdhendes Antioxidans in geringen Mengen von 


nicht mehr als 0J5 Gew.-%, bezogen auf alle Poly- 
esteranteOe in Gestalt eines Batches aus anteiliger 
Komponente A, en thai tend das Antioxidans in ei- 
ner Menge von 1 bis hdchstens 20Gew.-% der 
Polymermischung zugegeben wird 
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